
              Аннотация рабочей программы производственной практики  

ПП 06.01 ПМ.06 Выполнение работ по одной или нескольким 

профессиям рабочих, должностям служащих  

(16081 Оператор технологических установок) 
 

Специальность СПО: 18.02.09 Переработка нефти и газа 

Нормативный срок освоения ППССЗ: на базе основного общего образования 

2 года и 10 месяцев 

Уровень подготовки: базовый 

Наименование квалификации (базовой): техник-технолог 

Цели и задачи учебной практики – требования к результатам освоения: 

В результате изучения профессионального модуля и прохождения 

производственной практики обучающийся должен: 

иметь практический опыт: 

− ведения технологического процесса переработки нефти, нефтепродуктов, газа, в 

соответствии с установленным режимом; 

 − регулирования параметров технологического процесса подачи сырья, реагентов, топлива, 

газа, воды, электроэнергии на обслуживаемом участке;  

− технического обслуживания и ремонта оборудования;  

− проведения слесарных работ. 

уметь: 

− вести технологический процесс и наблюдение за работой оборудования на установках I и 

II категории по переработки нефти и нефтепродуктов; 

 − предупреждать и устранять отклонения процесса от заданного режима; 

 − осуществлять пуск, остановку установки и выводить ее на режим;  

− контролировать эффективность работы оборудования;  

− обеспечивать безопасную эксплуатацию оборудования при ведении технологического 

процесса;  

− подготавливать оборудование к проведению ремонтных работ различного характера;  

− обеспечивать соблюдение параметров технологического процесса;  

− соблюдать правила пожарной и электрической безопасности;  

− осуществлять контроль за образующимися при производстве продукции отходами, 

сточными водами, выбросами в атмосферу, методами утилизации и переработки; 

 − осуществлять выполнение требований охраны труда, промышленной и пожарной 

безопасности при эксплуатации производственного объекта; 

− оценивать состояние техники безопасности, экологии и окружающей среды на 

производственном объекте; 

 − вести отчетно-техническую документацию; 

 − выявлять и устранять дефекты во время эксплуатации оборудования; 

 − проводить техническое обслуживание и ремонт оборудования, трубопроводов, арматуры 

и коммуникаций; 

 − изготовлять сложные приспособления для сборки и монтажа оборудования, труб и 

коммуникаций;  

− проводить слесарную обработку деталей, узлов, пользоваться инструментом; 

 − проводить подготовку к работе основного и вспомогательного оборудования, 

трубопроводов, коммуникаций;  

− обеспечивать выполнение правил безопасности труда, промышленной санитарии. 

знать: 

− технологические процессы, схемы и карты обслуживаемых установок; 
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 − назначение, устройство, конструкцию оборудования установки, правила их безопасного 

эксплуатации;  

− устройство и принцип действия контрольно-измерительных приборов;  

− факторы, влияющие на ход процесса и качество выпускаемой продукции; 

 − технологические процессы и технологический регламент установки, технологию 

получения продуктов;  

− схему снабжения сырьем, топливом, паром, воздухом, инертным газом;  

− правила пуска, эксплуатации и остановки технологической установки, возможные 

неисправности в работе оборудования и способы их устранения;  

− основные закономерности химико-технологических процессов;  

− технологические параметры процессов, правила их измерения;  

− факторы, влияющие на ход технологического процесса; 

 − систему противоаварийной защиты; 

 − правила безопасной эксплуатации производства;  

− назначение, устройство и принцип действия средств автоматизации;  

− схемы технологических процессов и правила пользования ими; 

 − промышленную экологию; 

 − охрану труда; 

 − метрологический контроль;  

− государственные стандарты, предъявляемые к качеству сырья и готовой продукции;  

− правила оформления технической документации; 

 − классификацию, устройство и принцип действия основного технологического 

оборудования;  

− систему и технологию технического обслуживания, ремонта оборудования; 

 − слесарное дело; 

− технические условия на ремонт, испытания и сдачу в эксплуатацию объекта; 

 − правила монтажа и демонтажа оборудования;  

− слесарные инструменты и установки для проведения ремонта;  

− материалы, применяемые при ремонте и техническом обслуживании оборудования. 

 

Перечень формируемых компетенций: 

Техник-технолог должен обладать общими компетенциями, включающими в себя 

способность: 

 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам; 

ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации, и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности; 

ОК 03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, 

использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных 

ситуация; 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде; 

ОК 07 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять 

знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно 

действовать в чрезвычайных ситуациях; 

ОК 09 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках. 

  

  



Техник-технолог должен обладать профессиональными компетенциями, 

соответствующими видам деятельности: 

ПК 6.1 Осуществлять наблюдение за работой оборудования на установках I и II 

категории, нефти, нефтепродуктов и вести технологический процесс в 

соответствии с рабочими инструкциями 

ПК 6.2 Осуществлять обслуживание технологического оборудования и контрольно-

измерительных приборов 

  

 

Программой учебной практики предусмотрены следующие 

виды учебной работы: 
 

Вид учебной работы Всего часов 

Количество часов производственной практики (ПП 06.01)  36 

дифференцированный зачет (ПП 06.01)  6 семестр 

 


